Tk, Consulbing

Calea Bucuresti, nr. 310 bis, Brasov
Tel. 0268 310 574 / 320229 / 322834
E-mail: office@falk.ro / comenzi@falk.ro
Web: www.falk.ro / www.sames.com

RO 7260024 | J08/289/1995

C

sames

Nanogun Airmix® sames € kremlin
' PISTOL ELECTROSTATIC MANUAL
B<d
& Airmix®
i i Combinatia perfecta dintre
sames G kremlin Pistolul este destinat calitatea finisarii si productivitate
pulverizarii materialelor
pe baza de solvent,
de vascozitate mica lemn  metal

Nanogun Airmix® este perfect pentru foarte
multe aplicatii industriale, reducand
substantial pierderile de material si durata
de executie a operatiilor de vopsire.

Ialé/@ 3%
\\»\;_) EFICIENTA TRANSFERULUI

Nanogun face diferenta prin designul usor, ergonomic si excelenta capacitate de acoperire
care imbunatateste experienta generala a operatorului.
Ofera o excelenta eficienta a transferului de 93% datoritd combinatiei dintre tehnologia
Airmix® si cea electrostatica.
Gama larga de selectie a duzei din carbid - precisa si durabila.
Lungimi furtunuri disponibile: 7.5m / 15m / 30m
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PERFORMANTA 3

1 Control automat al tensiunii, pentru mentinerea
incarcarii electrostatice constante si eficienta
transferului ridicata de 93%.

Nanogun Airmix®

1 Setari independente pentru controlul perfect.

2 Efect de invaluire si de acoperire pentru
reducerea la maxim a consumului de material.

Aplicare de calitate inalta, cu grosime normala a
stratului de vopsea, pentru obtinerea unor
rezultate incredibile.

Compatibil cu 0 gama larga de materiale pe
baza de solvent pentru acoperirea tuturor
necesitatilor la costuri reduse.

PRODUCTIVITATE
3 Debit de aer si de fluid usor de reglat.

4 Schimbare intre fanta plata si fanta rotunda
usor de realizat.

4 Duze din carbid tungsten de calitate ridicata,
testate individual, pentru aplicarea repetata a
materialului fara modificarea parametrilor.

5 Tensiunea electrica se declanseaza automat
cand acul este actionat — fara senzor de
presiune, pentru siguranta crescuta.

© Modulul de control GNM 6080 asigura
diagnostic rapid pentru mentenanta
imbunatatita.

DURABILITATE Certificare

7 Deconectare rapida pentru mentenanta
imbunatatita.

8 Circuit de fluid extern pentru simplificarea 1126 0.24 mJ
accesului in vederea inlocuirii. -£4m
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CARACTERISTICI TEHNICE

Presiune maxima fluid (bar) — dupa model 120/ 200
Presiune recomandata fluid (bar) — dupa model 50-120/90 - 200
Debit fluid (cm3/ora) 100 — 1230
Presiune maxima aer (bar) 7
Temperatura maxima fluid (°C) 40
Vascozitate fluid recomandata ( s CA4) 20-120
Tensiune maxima electrod (kV) 60
Intensitate curent maxima (pA) 80
Greutate () 670
Eficienta transferului 93 %

GNM 6080

SPECIFICATII MODUL DE CONTROL J
Alarme programate

Alarma de diagnostic

3 valori predefinite

Reglaj tensiune electrica

Display vizibil de la 5m

Diametru / inaltime: 168 / 91 mm
Temperatura de operare: 0 — 40 °C

GNM 6080 — Intrare GNM 6080 - legire

Tensiune: 88 - 264 V AC = Tensiune: 40 V RMS
Frecventa: 50 - 60 Hz Intensitate: 200 mA
Curent maxim: 0.25 A

Putere maxima: 25 V.A
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SCHEMA DE PRINCIPIU

- materiale pe baza de solvent -

[ Zona non - explozibila }

Pistol NANOGUN Airmix®

Pompéa Sames Airmix®

Modul de control GNM 6080
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TEHNOLOGIA AIRMIX®

Creata de Sames pentru industria lemnului Tn anul 1975, tehnologia Airmix® (sau ,Air Assisted Airless”) aduna
calitatile pulverizarii conventionale cu cele ale pulverizarii Airless. Conceptul a fost un succes atat de mare
incat a devenit standarul industrial acolo unde calitatea ridicata a finisarii este un criteriu obligatoriu.

Airmix® este o tehnologie unicd de pulverizare la
presiune medie, care combina avantajele pulverizarii
Airspray (calitate ridicata dar cu debit limitat, preferabil pana
la 400 cm?min) si cele ale pulverizarii Airless (debit ridicat
dar calitate mai scazuta). Airmix® ofera uniformitate si cea
mai ridicata calitate a finisarii, cu productivitate Tnalta la
debit de 250 — 2000 cm®min. Pentru a obtine acest
lucru, Airmix® asociaza pulverizarea la presiune medie 0 1® g
si adaugarea indirecta de aer de atomizare (la o

presiune foarte scazuta), ceea ce conduce la un control

al razei remarcabil.
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Eficienta transferului de 86% (93% electrostatic) creste

AIRMIX®

productivitatea si
Reduce consumul de material cu pana la 35%, deoarece acesta
ajunge pe elementul vopsit, astfel ca:
Reduce emisiile de solvent - pentru un mediu de lucru mai sigur
Reduce mentenanta cabinei de pulverizat,
Investitia se recupereaza foarte rapid.
Calitate excelenta a duzelor, realizate din carbid tungsten
Capete de aer precise si durabile pentru reducerea pulverizarii
excesive.

CU AIRMIX®, aerul
aditional este injectat
inainte de locul atomizarii,
rezultand o raza stabilad si
asezarea perfect egala a

materialului, pe - "l
componentele ce se
pulverizeaza

www.falk.ro
www.sames.com

ALMOST HALF CEN
SUCCESS !
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CU ALTE SISTEME DE

PRESIUNE MEDIE, aerul
aditional este injectat
dupa sau in locul
atomizarii, rezultand o
raza instabila, pulverizare
excesiva si calitate mai
slaba a finisarii


http://www.falk.ro/
http://www.sames.com/

