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Pistolul este destinat pulverizarii Airmix®

. < o Combinatia perfecta dintre
materialelor pe baza de apa/ solvent, ! R .
calitatea finisarii si productivitate

de vascozitate mica

lemn metal

AVX este conceput din materiale performante
pentru a obtine o calitate ridicata a finisarii cu un

consum redus de material.

. Capul de aer de ultima generatie si selectia larga de

Q ; Q D duze asigura o calitate a finisajului de neegalat,

: o impreuna cu reduceri semnificative ale pierderilor de
Circulatie prin:

baza / pistol material.

Design modular si simplu, cu un numar redus de piese

o - \\ . - T o
PO \ 3 pentru o fiabilitate cat mai ridicata.

Baza cu intrare-iesire:
n spate / n laterala

E[ 86%

EFICIENTA TRANSFERULUI
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5
CARACTERISTICI TEHNICE

Presiune maxima fluid (bar) 200
Presiune maxima aer (bar) 6
Presiune aer de comanda (bar) 3
Consum de aer (m3/ora) 3.0-75
Debit fluid in functie de duza
Duze disponibile 0.15-0.76 mm
Temperatura maxima fluid (°C) 50
Material corp pistol Aluminiu forjat
Greutate pistol (g) 452

1. PERFORMANTA

Cele doua arcuri montate in exteriorul pasajelor de fluid permit alimentarea pistolului cu aer

inainte de atomizarea fluidului, pentru o cat mai buna calitate a pulverizarii.

Capul de aer VX24 (cu fanta ajustabild) sau VX124 (cu fanta fixa), impreuna cu o selectie

larga de duze durabile si precise asigura o calitate a finisarii de neegalat.

Control de raza separat - optional.

4 PRODUCTIVITATE

Usor de dezasamblat si remontat, cu doar 4 suruburi, pentru 0 mentenanta cat mai rapida.
Circulatia fluidului prin baza asigura mai putine pierderi de presiune.
Circulatia fluidului prin pistol asigura o spalare completa si mai rapida, cu un volum redus

de solvent pulverizat in masina sau in cabina de pulverizare.

5 DURABILITATE

Componente Tn contact cu fluidul din inox, inox tratat si rulon pentru durabilitate ridicata,

indiferent de materialul pulverizat.
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TEHNOLOGIA AIRMIX®

Creata de Sames pentru industria lemnului Tn anul 1975, tehnologia Airmix® (sau ,Air Assisted Airless”) aduna
calitatile pulverizarii conventionale cu cele ale pulverizarii Airless. Conceptul a fost un succes atat de mare
incat a devenit standarul industrial acolo unde calitatea ridicata a finisarii este un criteriu obligatoriu.

Airmix® este o tehnologie unicd de pulverizare la
presiune medie, care combina avantajele pulverizarii
Airspray (calitate ridicata dar cu debit limitat, preferabil pana
la 400 cm3min) si cele ale pulverizarii Airless (debit ridicat
dar calitate mai scazuta). Airmix® ofera uniformitate si cea
mai ridicata calitate a finisarii, cu productivitate Tnalta la

debit de 250 — 2000 cm®¥min. Pentru a obtine acest Hlechostaic | // cc/min
|

lucru, Airmix® asociazéa pulverizarea la presiune medie 5 100 2;0
si adaugarea indirecta de aer de atomizare (la o
presiune foarte scazuta), ceea ce conduce la un control

al razei remarcabil.

Eficienta transferului de 86% creste productivitatea si
Reduce consumul de material cu pana la 35%, deoarece acesta
ajunge pe elementul vopsit, astfel ca:
Reduce emisiile de solvent - pentru un mediu de lucru mai sigur
Reduce mentenanta cabinei de pulverizat,
Investitia se recupereaza foarte rapid.
Calitate excelenta a duzelor, realizate din carbid tungsten
Capete de aer precise si durabile pentru reducerea pulverizarii
excesive
Disponibila si pentru pulverizarea in camp electrostatic

CU AIRMIX®, aerul P>

aditional este injectat l

inainte de locul atomizarii, o\
rezultand o raza stabild si
asezarea perfect egala a

materialului, pe - —l
R componentele ce se
pulverizeaza 1——
www.falk.ro

WWW.sames.com

|

600 1000 2000 4000 +

AIRMIX®
ALMOST HALF
SUCCESS !

CU ALTE SISTEME DE

PRESIUNE MEDIE, aerul
aditional este injectat
dupa sau in locul
atomizarii, rezultand o
raza instabila, pulverizare
excesiva si calitate mai
slaba a finisarii
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